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R&D : accompagnement à la conception de pièces 
composites et de nouveaux procédés sur base d’une 
presse à injecter.

Essais : procédés de mise en forme de composites : 
mise au point outillages, sensibilité des paramètres des 
procédés, essais matières.

Nos travaux de R&D.. . . . . . . . . . . . . . . . . . . .

Hybridation de procédés
Surmoulage

Bi-injection / co-injection

Estampage

ÎLOT INJECTION
Presse 1300 tonnes robotisée

Presse Krauss Maffei : modèle KM 1300T/8100/1400 MXZ

Caractéristiques

Plateaux 1910 x 2210 mm

	 Dimensions min. moule			   1020 x 820 mm

	 Epaisseur moule			   Entre 700 et 1400 mm

	 Poids moule max			   15 T

2 unités d’injection avec capacité de chauffe à 400 °C

	 Vis 1 : diam. 105 mm, qté injectée 3228 g, traitée anti-usure

	 Vis 2 : diam. 50 mm, qté injectée 393 g, traitée anti-usure

	 Charge utile			   120 kg

Robot 6 axes SEPRO YASKAWA Modèle 6X270LMXZ
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Four SOPARA IR à sole 360 kW

Surface de chauffe 2000 x 1500 mm

	 Température de chauffe  200 à 400°C (plaque composite : 2 à 8 kg/m²)

A partir de différents semis-produits, amélioration des 
temps de cycle, de la thermique, et de la maitrise de la 
qualité finale en travaillant sur différents procédés et leur 
automatisation :


